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永城生活磁混凝工艺
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磁混凝水处理技术的两个主要工艺技术路线，即超磁分离技术和磁加载沉淀技术，都具有停
留时间短，占地面积小，对悬浮物、磷、COD具有高效去除的技术特点。一个是超磁分离(稀土磁
盘吸附分离、磁微滤磁环分离)技术在来水中加入絮凝剂、助凝剂和磁种,发生磁混凝反应，污水
中不带磁性的悬浮物或胶体与磁种裹挟在一起而形成带有磁粉凝结核的微磁絮团。随后流经持续
旋转的永磁磁盘,悬浮物被吸附在磁盘上并被隔磁刮条刮下,实现固液分离。清水作为处理出水,可
继续进一步处理(如生态处理、消毒等),或排放进入水体。含磁污泥则经过磁粉回收系统循环利用,
剩余污泥进入污泥脱水系统进行脱水和外运。该项技术水力停时间只约3～6分钟。处理速度快，
进排泥含水率93%；占地面积小，传统工艺1/6~1/8；运行成本低，运行成本低0.3元/吨；运行稳
定，设备年故障时间低于2小时去除效果好，SS去除率97-99%~COD去除率80-90%~TP去除
率85-95%；可实现集装箱式、移动车载式、船载式等，集成化程度高等特点。磁混凝技术中回流
主要是磁粉的回流利用，同时维持池体内部泥量均衡。永城生活磁混凝工艺

搅拌条件对系统运行的影响保持其他参数不变，分别调节3个混合池中搅拌机的运行频率，记
录下各种组合下叶轮的转数和相应的污水水质指标，得出如下结论：在1级混合池和2级混合池需
要快速搅拌，以增加混凝剂、磁粉与污物的碰撞机会，但是，搅拌速度并非越快越好，当搅拌速
度达到500r/min时，与250r/min的效果相差不大，因此，在1级和2级混合池宜采用250r/min的搅
拌速度。在3级混合池，宜采用较慢的搅拌速度，以免将生成的矾花打碎。该工艺条件下推
荐80r/min的搅拌速度。河南食品磁混凝工程磁混凝水处理技术具有停留时间短，占地面积小，对
悬浮物、磷、COD具有高效去除的技术特点。

根据磁混凝沉淀厂家的长期实验，发现磁混凝沉淀与第三方设备接入得到形成一种生产体系
后，它可以对各种设备起到一定的保护作用，解决散热问题和震动问题后，这种优势还会明显增
加，因此与第三方设备组成生产系统不但不会削弱各设备的使用寿命，反而会为使用者节约成本，
并且提高生产设备寿命，实为一箭双雕，一举两得之举。但设备组合的前提是有明确的关系系统，
并且保证生产安全。磁混凝沉淀与第三方设备在结合的同时也要不断地演化出新的控制系统，控
制系统是决定安全和生产效率的关键所在，控制系统也直接体现出了企业的生产实力，所以对于
此，各厂家也要有一定的意识，不断的投入研发。

磁粉的回收传统的磁粉回收装置有格栅型、鼓型、带型等，经常用的为转鼓式。它的主要部
分由固定的磁系和在磁系外面转动的非磁性圆筒构成。磁系的磁极极性沿圆周方向交替排列，沿
轴向极性单一，磁系包角106～135°[3]，圆桶是用来运载黏附在其表面上的磁性物质，转鼓式磁
粉回收装置工作原理图，含有磁粉和污泥的污水从转鼓的一端进入分离装置，固定磁极将磁性颗
粒吸出并附着在滚筒表面，随着滚筒的转动，被带至磁系边缘的低磁区，并从磁性物质出口卸下，
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非磁性物质则在重力的作用下，沿分离槽流至非磁性物质出口排出，完成磁性物质和非磁性物质
的分离过程。磁混凝系统在进行沉淀池巡视时要注意巡视刮泥机是否运行正常，是否要正常保养
维护。

磁混凝工艺沉淀池上部跑泥（问题等级高），首先检查进水有无问题，若进水出现水量过大
则为泥量负荷过大导致的跑泥问题。处理办法为人工开启排泥，排泥量为进水量的3%，连续开启
排泥，直至进水水质稳定。进水无问题的情况，若出现轻微的跑泥，优先考虑除磷加药是够开启
或者除磷药剂有没有正常加入池体中。若除磷药剂为正常投加，再考虑絮凝剂是否正常投加。同
时确定T3搅拌池的絮凝是否正常。若药剂投加都正常，絮凝依旧不正常，则考虑池内的磁粉量是
否正常。T4搅拌池内观察是否有5公分左后的上清液。较后再考虑进水的PH值是否正常。阴离子较
佳的絮凝PH为6—9。斜管沉淀池的斜管堆积污泥过多，此时首先考虑是不是排泥不及时，没有按
照进水水量去调整排泥周期，二是斜管出现破损，倾倒现象，这个就比较麻烦了，需要停用更换
斜管才行。聚合物加投装置中具体投放的为聚合氯化铝。徐州新型磁混凝

磁混凝沉淀技术的整个工艺停留的时间很短，出现反溶解过程的机率非常小。永城生活磁混
凝工艺

磁混凝工艺与常规混凝沉淀工艺相比可节省土地面积50%以上，对老水厂改造或新建水厂的空
间使用将十分有利。磁混凝工艺对水体中固体颗粒物的去除十分高效，SS去除率可达90%，此外，
还可去除约50%的COD，8%-85%的水体有机物。磁混凝工艺对低温低浊和高浊水的处理均十分高
效，抗冲击负荷能力强。将磁混凝与UF膜过程相结合，将使水处理工艺流程更为稳定高效，水厂
处理单元将更为紧凑。因此磁混凝工艺市场发展前景较好，在水处理行业中具有较好的推广价值，
市场容量较大，主要市场在:1)生活污水处理:一级A提标改造、污泥浓缩池上清液除磷;2)工业污
水处理:高磷、高SS初级处理及生化出水深度处理，矿井水处理;3)黑臭河道:对SS、TP、COD等指
标的快速减量:4)景观水治理:对SS、TP、COD等指标的快速减量;5)生活饮用水供水处理:初级处理、
污泥浓缩上清液/滤池反洗水回收。永城生活磁混凝工艺

上海蓝东环保科技有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的环保行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司
的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己
的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的
企业精神将**上海蓝东环保供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，我
们一直在路上！


